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1. IDENTIFICACION LISTA DE CHEQUEO

Flase de Evidencia ‘Desempefio X  Producto
calibracién de mecanismos maquina plana (ganc

no-aguja, sistema de corte Y

Nombre de la Evidencia:
; transporte)

“

PRESENTACION
Senor aprendiz después de haber desarrollado una seri

apfenqizgje, realizaremos una evaluacién del desemperio y/o
el dominio que posee frente a los resultados de aprendizaje establecidos.

e de actividades correspondientes a la guia de
valoracién del producto entregado, para determinar

Duracién de la prueba. 60 minutos
Sitio de Aplicacién: Ambiente de formacion

Instrucciones para desarrollar el instrumento:

Senor Instructor:

] Diligencie los datos personales del aprendiz.
* mna S| o NO segun corresponda.

Marque con una X en la colu

. Justifique en la columna de observaciones cuando su concepto se
. Recuerde que para la aceptacion total, el aprendiz debe aprobar
es asi, proceda a concertar actividades remed]iales.

® Firme la evaluacion.
Comunique al evaluado, finalizada la evaluacién, el resultado obtenido.

LISTA DE CHEQUEO DE PRODUCTO _x_ Y/O DESEMPENO _x__

a no satisfactorio.

todos los indicadores prescritos. Si no

CUMPL J .
| _E \OBSERVAC\ONES '
NO J
B
|
|
|

2.

No. CRITERIOS/INDICADORES

Conoce el tipo de herramienta que debe de utilizar para realizar el

ajuste mecdanico de la maquina
Identifica el problema de la maquina

Reconoce cada uno de los mecanismos de la maquina

Sabe enhebrar
Sincroniza correctamente el sistema del Gancho aguja

Ajusta correctamente el sistema de trasporte
Identifica el tipo de aguja que posee la maquina plana

sabe operar la maquina
Realiza la actividad de una manera adecuada con todas las normas de

seguridad

]
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3. VERIFICACION
JUICIO DE VALOR;\

RECOMENDACIONES:
A: D:
«| j

Ciudad - \
Fecha Firma del Evaluador_(es):
25,19(qY=. 30 SHKQ\BE

Firma del Evaluado (a): ()zascz/ bo [fer qera
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Prueba de conocimiento
maquina plana
SENA

10. En un taller tengo una maguina plana que no transporta bien la tela y genera muchos

nudos en la parte inferior (caja bobina, gancho) por este motivo la tela se queda pegada y

la maquina se frena
¢ Por qué sucede esto?

Mencione el paso a paso de como solucionar el problema técnicamente.

Fecha: pI‘CICMAr( 26 - 2073
Aprendiz: oz Ha:y HOﬂ(a(jClO-.

cc 95.194. 614 57

Instructor: HERNAN ALONSO VALENCIA GARCIA
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1. IDENTIFICACION LISTA DE CHEQUEO
[ Clase de Evidencia Desempefio X  Producto S -
Nomb e i
re de la Evidencia: calibracion de mecanismos maquina plana (gancho-aguja, sistema de cone y

| transporte)

L _

PRESENTACION
Senor aprendiz después de haber desarrollado una serie de actividades corfrespondientes a la guta de

aprendizaje, realizaremos una evaluacion del desem '
.y s pefio y/o valoracion del producto entregado, para determinar
el dominio que posee frente a los resultados de aprendizaje establecidos. . ¥

Duracién de la prueba. 60 minutos
Sitio de Aplicacion: Ambiente de formacién

Instrucciones para desarrollar el instrumento:
Sefor Instructor:

. Diligencie los datos personales del aprendiz.

v Marque con una Xenla columna SI o NO segun corresponda.

e Justifique en la columna de observaciones cuando su concepto sea no satisfactorio.

. Recuerde que para la aceptacién total, el aprendiz debe aprobar todos los indicadores prescritos. Si no
es asl, proceda a concertar actividades remediales.

® Firme la evaluacion.
. Comunique al evaluado, finalizada la evaluacién, el resultado obtenido.

2. LISTA DE CHEQUEO DE PRODUCTO _x_ Y/O DESEMPENO ___x__

CUMPL
No. CRITERIOS/INDICADORES = OBSERVACION
Sl | NO

|
|
|
|

-

Conoce el tipo de herramienta que debe de utilizar para realizar el\

ajuste mecanico de la maquina
|dentifica el problema de la maquina

T

Reconoce cada uno de los mecanismos de la maquina

Sabe enhebrar

Sincroniza correctamente el sistema del Gancho aguja

Ajusta correctamente el sistema de trasporte
Identifica el tipo de aguja que posee la magquina plana

sabe operar la maquina
Realiza la actividad de una manera adecuada con todas las normas de

seguridad
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JUICIO DE VALOR:

RECOMENDACIONES: K v JJ
e v X .
|

3. VERIFICACION

Ciudad -
Firma del Evaluador_(es):

Fecha
Firma del Evaluado (a): fo\cto.  PRARk

s \q8 392
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PRESENTACION
Se iz \
Aor aprendiz despuds de haber desarrollado una serie de actividades correspondientes a la gula de

aprendizaje, realizaremos una eva egado a determina
e, .- N Q eve _:zC—G: n,—aw— ammmavm:o <\° valoracid {

N 4 : n del Uﬂgcgo entr: e} pa

el dominio Que posea frente a los resultados de mUﬂ@:awNmmm establecidos. . ‘ ) -

Duracion de la prueba. 60 minutos
Sitio de Aplicacion: Ambiente de formacion

Instrucciones para desarrollar el instrumento:

Senor Instructor:

Diligencie los datos personales del aprendiz.

gsicm con una X en la columna Sl o NO segun corresponda.

Justifique en la columna de observaciones cuando su concepto sea no satisfactorio.

Recuerde que para la aceptacién total, el aprendiz debe aprobar todos los indicadores prescritos. Si no

es asl, proceda a concertar actividades remediales.

. Firme la evaluacion.
Comunique al evaluado, finalizada la evaluacién, el resultado obtenido.

[/

©
2. LISTA DE CHEQUEO DE PRODUCTO _x_ Y/O DESEMPENO __x__
CUMPL |
No. CRITERIOS/INDICADORES E OBSERVACIONES
Si{ NO
1 Conoce el tipo de herramienta que debe de utilizar para realizar el \
ajuste mecdnico de la maquina 7 ,
2. | Identifica el problema de la maquina o !
3 Reconoce cada uno de los mecanismos de la maquina -
4 |Sabe enhebrar e
§ | Sincroniza correctamente el sistema del Gancho aguja i
6 |Ajusta correctamente el sistema de :mmuo:m. pe
7 |Identifica el tipo de aguja que posee la maquina plana H
8 |sabe operar la maquina
9 | Realiza la actividad de una manera adecuada con todas las normas de |
sequridad
3. VERIFICACION
JUICIO DE VALOF
RECOMENDACIONES: = —
X
Cludad - .
Fecha Firma del Evaluador (es): -

Firma del Evaluado (a): V y

2 9f Qo 3 N>
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Nombre de la Evi -
transporte) dencia: calibracién de mecanismos maquina plana (gancho-aguja, sistema de conte y
S — . —

PRESENTACGCION

Seftor aprendiz
endizaje, realizaremos una evaluacion del desempefio y/o valoracion del producto entregado, para determinar

|
|
|
L
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después de haber desarrollado una serie de actividades correspondientes a la guia de

el dominio que posee frente a los resultados de aprendizaje establecidos.

Uc..va.o: de la prueba. 60 minutos
Sitio de Aplicacién: Ambiente de formacién

Instrucciones para desarrollar el instrumento:

Senor Instructor:
e Diligencie los datos personales del aprendiz.

Marque con una X en la columna S| o NO segun corresponda.
Justifique en la columna de observaciones cuando su concepto sea no satisfactorio.

Recuerde que para la aceptacién total, el aprendiz debe apro
es asi, proceda a concertar actividades remediales.

bar todos los indicadores prescritos. Si no

L] Firme la evaluacion.

Comunique al evaluado, finalizada la evaluacién, el resultado obtenido.

LISTA DE CHEQUEO DE PRODUCTO _x_ Y/O Ummmz:umzo_ o, -

2.
R . CUMPL
No. CRITERIOS/INDICADORES 5 mzo OBSERVACIONES
1 [Conoce el tipo de herramienta que debe de utilizar para realizar m_’ X / , if
ajuste mecénico de la maquina :
2 | Identifica el problema de la maquina TA , , L
3 | Reconoce cada uno de los mecanismos de la maquina , vL d L
4 | Sabe enhebrar \ #x ’ ﬂ L
5 | Sincroniza correctamente ol sistema del Gancho aguja X ﬂ / ,
6 |Ajusta correctamente el sistema de trasporte VM ” ,,
7 Identifica el tipo de aguja que posee la maquina plana X1 |
erar la maguina
M Mmmﬂﬂ%% la actividad de una manera adecuada con todas las normas .am, X / /
seguridad

3. VERIFICACION

RECOMENDACIONES:

Cjudad -
Fecha

Firma del Evaluador _(€s): - 2E \Y6

Firma del Evaluado ().
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PRESENY ACION

Uvidadea conespondientea a ' goia e

Se »
N‘I;‘,“’\vm:""‘:;’ despuds de haber desanollade una sere da &
4 TRAZAaTeMes una evaluaciin del desempeno ya valorac v W et
etharssen . / ACKMY el prodiuc o enk L
& Jomine que posee frente a los resultados de aprendizaie eatablacidos e e -
Duracion de la prueba. 8Q minutes
Sitio de Aplicacion: Ambiente de formagcion

(p;trucclonn para desarrollar el lnstrumento:
Senor instructor:
. Diligencie los datos personales del aprendiz.
Marque conuna X en la columna 81 0 NO segun  corresponda.

L ]
* Justifique en la columna de observaciones cuando su concepto sea no satistactoto
. Recuerde que para la aceptacion total, el aprendiz debe aprobar todos o8 indicadores preseritos. S me
os asl, proceda a concertar actividades remediales.
. Firme la evaluacién,
e Comunique al evaluado, finalizada la evaluacion, el resultado obtenido.
2. LISTA DE CHEQUEO DE PRODUCTO _x_ Y/O DESEMPERO ___x__
w CUMPL 1 ”
No. CRITERIOS/INDICADORES E OBSERVACIONE
St NQ :
1 Conoce el tipo de herramienta que debe de utilizar para realizar el 7(
ajuste mecanico de la maquina
2. |ldentifica el problema de la maquina ?(
3 |Reconoce cada uno de los mecanismos de la maquina '
4 |Sabe enhebrar ﬁ
5| Sincroniza correctamente el sistema del Gancha aguja \;L )
6 | Ajusta correctamente el sistema de trasporte. N e
7 | 1dentifica el tipo de aguja que posee la maquina plana C;\ ’
8 |sabe operar la maquina h -
9 | Realiza la actividad de una manera adecuada con todas las normas de ( A
seguridad 1
3.  VERIFICACION N
JUICIO DE VA
RECOMENDACIONES: _Wwf
L -
Ciudad - ¢ L ———
Fecha Firma del Evaluador_(es):
o YADEE NS
. e y Covves  Cc WOLET. 23S
Firma del Evaluado (a): (! . 0ES1 0539
-\C [e {- mo JPé

Powered by CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

. ST e AL AT AU RMEPTHIJIZATE « BYNA
GESTION l’l.' FORMACION PROFESTONAL IM THGRAL
INSTRUMENTO DE EVALUACLON

.o\ TN

1. IDENTIFICACION LISTA DE CHEQUEO

- Desempeno X  Producto

[ Clase de Evidencia
calibracion de mecanismos maquina plana (gancho-aguja, sistema de corte y

Nombre de Ia Evidencia:
transporte)

PRESENTACION

Senor aprendiz después de haber desarrollado una serie de actividades correspondientes a la gula de

aprendizaje, realizaremos una evaluacién del desempefio y/o valoracién del producto entregado, para determinar
s de aprendizaje establecidos.

el dominio que posee frente a los resultado

Duracidn de la prueba. 60 minutos
Sitio de Aplicacion: Ambiente de formacién

Instrucciones para desarrollar el instrumento:

Sertor Instructor:
Diligencie los datos personales del aprendiz.

L J

e Marque con una X en la columna Sl o NO segun corresponda. ] )

. Justifique en la columna de observaciones cuando su concepto sea no sat\sfgctqno. ) .
Recuerde que para la aceptacion total, el aprendiz debe aprobar todos los indicadores prescritos. Si no

es asl, proceda a concertar actividades remediales.
® Firme la evaluacién.
L Comunique al evaluado, finalizada la evaluacién, el resultado obtenido.
2. LISTA DE CHEQUEO DE PRODUCTO _x_ Y/O DESEMPENO __ x_
CUMPL ,
No. / CRITERIOS/INDICADORES E = OBSERVACIONES
SI|{ N
1 [Conoce el tipo de herramienta que debe de utilizar para realizar el \ *\ \ \
ajuste mecanico de la maquina ,
l 2. [Identifica el problema de la maquina N \ J
[ 3 [Reconoce cada uno de los mecanismos de la maquina N \ \
f 4 |Sabe enhebrar % 4
5 | Sincroniza correctamente el sistema del Gancho aguja Y
6 |Ajusta correctamente el sistema de trasporte. : " A s
7 | Identifica el tipo de aguja que posee la maquina plana X |
8 |sabe operarla maguina & o
9 Realizef la actividad de una manera adecuada con todas las normas .de \[~ \
seguridad [
3. VERIFICACION
JUICIO DE VALOE
RECOMENDACIONES: v D:
Ciudad - . —
Fecha Firma del Evaluador (es):, . .
. 22654
Firma del Evaluado (a): 216
j T il
Lz 9o/ polina Mol
2216580123
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A INSTRUMENTO DE EVALUACION

1. IDENTIFICACION LISTA DE CHEQUEO

Claso de Evidencia Daesempofic X  Producto
t';,a‘n)r::g:r’ta‘)je la Evidencla: callbracidn de mecanismos maquina plana (gancho-aguja, sistema de cone y

PRESENTACION
Senor aprendiz después de haber desarrollado una serie de actividades correspondientes a la guia de
aprendizaje, realizaremos una evaluacién del desempefio y/o valoracién del producto entregado, para determinar

el dominio que posee frente a los resultados de aprendizaje establecidos.

Duracién de la prueba. Inu
Sitio de Aplicacién: Ambiente de formacion

Instrucclones para desarrollar el instrumento:

Sefior Instructor:
. Diligencie los datos personales del aprendiz.
. Marque con una X en la columna S| o NO segun corresponda.
. Justifique en la columna de observaciones cuando su concepto sea no satisfactorio.
. Recuerde que para la aceptacién total, el aprendiz debe aprobar todos los indicadores prescritos. Si no
ot asl, proceda a concertar actividades remediales.
. Firme la evaluacioén,
. Comunique al evaluado, finalizada la evaluacion, el resultado obtenido.
2. LISTA DE CHEQUEO DE PRODUCTO _x_ YI/O DESEMPENO __ x__
\ CUMPL
No., CRITERIOS/INDICADORES E OBSERVACIONES
S1 | NO
[ 1 IConoce el tipo de herramienta que debe de utilizar para realizar el Y J
ajuste mecanico de la maquina
[ 2. |Identifica el problema de la maquina X J
[ 3 |Reconoce cada uno de los mecanismos de la maquina X J
[ 4 | Sabe enhebrar X J
& [ Sincroniza correctamente el sistema del Gancho aguja X J
~ B8 |Ajusta correctamente el sistema de trasporte X Jj
__7__|Identifica el tipo de aguja que posee la maguina plana X -
8 |sabe operar la maquina X
9 |Realiza la actividad de una manera adecuada con todas las normas de % | J
. seguridad
3. VERIFICACION
OR: \
\ECOMENDACIONES: JUICIO DE VAL R_;
A: \ D:
X -
Jludad - e
‘'echa Firma del Evaluador_(es): xt
Firma del Evaluado (a):Ye:S W Pﬁm\\c‘: exceS .
C. . \olol21ues
T . Zoo53UU35|
e
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